
 

 

污水处理厂振动监测 
 

监测污水处理厂的旋转机械，由此实现主动维护、减少停机时间、

延长设备使用寿命、发现机械潜在问题（避免升级为重大问题）、

提高运行效率。 

 
 污水处理厂清洁污水和水，以防污染环境。这

些工厂去除固体和污染物，分解有机物，并恢复处

理水的氧含量。它们通过四组操作来实现这些结

果：初步处理、主要处理、次要处理和污泥处理，

所有这些都可能涉及电动泵和风机。泵的尺寸由

输送污水所需的流量和压头决定。鼓风机的尺寸

由污水处理过程中所需的流量和氧气量决定。  

 轴承可以是滚动轴承或流体滑动轴承，取决于

泵和风机的大小。大于 1 兆瓦的大型泵和风机通

常采用流体滑动轴承。 

 通常情况下，一个与住房、商业建筑、学校和

街道排水沟相连的下水道网络将废水和固体物质

不间断地输送到处理厂的收集罐和池中。在许多

地方，由于城内地形差异，需要使用提升泵将污水

输送到指定位置。第一阶段是预处理阶段，污水处

理厂会去除大颗粒的污染物。一组条形幕会刮走

树枝、垃圾、树叶、罐头、抹布、塑料瓶、尿布和

其他废物等大件物品。
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

典型污水处理厂 

行业贸易 

生活污水 

污水

提升

泵 耙和筛网 

沙拦

截器 

过滤器 

初步沉淀 

处理 

污泥处理 

可能的泵位置 泵和风机的大小取决

于城市规模 

可能的鼓风机位置 

活化池 初步沉淀 

水库或河流 

公园或高尔

夫球场 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 在许多工厂中，各种类型的均衡池和沙砾池会

调节水流入的速度，以便石头、沙子和玻璃沉淀下

来。这些水池会在准备处理阶段保存污水，还可以

应对因大雨导致的溢流情况。一些工厂在预处理

阶段会撇去水表面的油脂和脂肪。 

 预处理后，污水集中在大型水池和沉淀池的初

级沉淀澄清池中。较小的颗粒通过重力作用沉淀

下来。机械驱动的刮板收集固体物质，并将其引导

到与污泥处理设备连接的料斗中。如果工厂在预

处理阶段没有去除油脂和油类物质，就会在这个

阶段使用表面撇取器进行去除。 

 

 在接下来被称为次生处理的阶段中，工厂会在

废水流向次生沉淀池之前通入空气并搅拌，将有

益微生物添加到其中，以将有机物分解为污泥。如

果不是通过重力供给，或为了增加流量，可以用泵

将水从一个池中泵入下一个。鼓风机用于在处理

过程中添加空气/氧气，增加生物活性并分解或消
化污水中的生物污染物。二次处理得到的水通常

会通过河流、湖泊、公园或高尔夫球场等途径回到

环境中。如果再生水供人或动物使用，将经过上述

所描述的水处理过程，即三级处理。 

 

 

 

 

 

 

 

  工厂还采用了许多替代策略来分解污泥。例

如，厂区可以培养大量微生物，通过生物膜（一种

有助于消化生物污染物的微生物膜）处理废物材

料。其他厂区会混合生物质与废物材料，形成可循

环再利用的活性污泥。鼓风机可在污泥处理过程

中增加生物分解活性。由此产生的生物胶团从有

机废物中去除碳和氮。 

为何污水处理厂要采用振动监测？ 

有以下几个原因：这些工厂安装了处理和加工污

水所必需的设备和机械。监测振动有助于确保这

些设施的平稳高效运行，以及人员和环境的安全。

以下是振动监测重要的关键原因: 
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• 设备运行状况监测 

• 早期故障检测 

• 能源效率 

• 流程优化 

• 环境保护 

• 人员安全 

• 监管合规性 

• 资产管理和使用寿命
 

为何要监测…… 实现的商业价值 

避免灾难性故障 减少资本和维护支出 

管理和计划维护 减少维护支出并满足预算 

减少计划外停机时间 达到生产和收入目标 

提高机器效率 降低能源成本 

优化工作任务 将资源部署到增值任务上 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

振动监测如何应用于污水处理？ 

 振动监测在污水处理行业中有助于确保设备

和基础设施的可靠高效运行。以下是振动监测在

这些行业中的一些应用方式： 

• 泵和电机监测 

• 管道和阀门监测 

• 鼓风机和压气机监测 

• 混合搅拌设备 

• 结构监测 

污水处理厂振动监测面临的挑战有哪些？ 

 虽然振动监测在污水处理厂中提供了许多好

处，但也存在一些需要解决的挑战。以下是与这些

行业中的振动监测相关的一些常见挑战： 

 

 

 

• 恶劣环境 

• 传感器/变送器放置位置 

• 数据解读 

• 维护策略集成 

• 成本 

 解决这些挑战需要合适的技术、专业知识和有

效的实施策略。通过克服这些障碍，污水处理厂可

以优化其维护实践，提高设备可靠性，并确保设施

的高效运行。

为什么需要振动监测 

1 兆瓦（1400 马力） 112 千瓦（150 马力） 
37 千瓦（50 马力） 

1 兆瓦（1400 马力） 
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我们主张采用哪些污水处理厂振动监测解

决方案？ 

结论 

        下面列出了一些通常提倡用于废水处理厂振

动监测的通用解决方案。这些解决方案可以帮助优

化振动监测过程： 

         总体而言，振动监测可发现污水处理行业

中的潜在问题，避免其升级为重大故障，实现主

动维护、减少停机时间、延长设备使用寿命、提
高运营效率。 

• 坚固耐用的振动传感器和变送器 

• 无线监测系统 

• 高级信号处理和分析 

• 远程监测和分析 

• 维护管理系统集成 

• 专家支持和培训 

         建议咨询振动监测解决方案供应商，例如 

Metrix Vibration 或业内其他信誉良好的公司，了

解产品详情，以及他们是如何满足您工业水厂的

振动监测需求。 

         综上，振动监测有助于维持水处理厂运行

效率、保证安全、维护环境完整性。可以及早检

测出设备问题，优化整体流程，增强工厂的整体

运营可持续性和稳定性。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

为什么需要振动监测 

为何选择 Metrix... 对商业价值的影响 

专业知识的应用 Metrix的投资包括对应用和经过验证的监测策略的咨询 

扩展监测  购买解决方案满足当前需求，需求变化时可扩大监测范围 

减少投资  Metrix 利用现有的控制系统，无需独立监测系统 

减少复杂性 Metrix 提供直观的监测仪器和工具，便于安装和维护 

优秀交付服务和 短的交货时间 减少了机械停机时间等不必要的麻烦 

http://www.metrixvibration.com/
mailto:info@metrixvibration.com

